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Funcion & Propésito

El LPA5S6B™ es un sensor que contiene un controlador de proceso de imagen; el cual es
conectado por medio de un cable de interfase eléctrica a una maquina procesadora de cable
automatica. El sensor es montado en la maquina, de tal forma que el extremo del cable
procesados pase por la ventana de inspeccion de 16mm de largo. El LPA56B analiza la imagen
inspeccionando por defectos como:

Longitud de Desforre

Posicion del Cable

Hilos Jalados

Despeine excesivo de los hilos
Posicion de Sello

Presencia de Sello
Orientacion de Sello

Sellos perforados

El sensor es compacto y robusto en disefio, contenido en una sola pieza para simplificar su
instalacién y mantenimiento. El receptor de imagen de alta resolucion del LPA56B puede
procesar imagenes y tomar decisiones de pasa/falla rapidamente para minimizar la posibilidad de
reducir la produccion de la maquina, lo cual es muy comun en otros sistemas.

Las caracteristicas principales de de este producto es su método Unico e innovador para capturar
imagenes de los perfiles y discriminar entre muestras buenas y malas en procesadores de cable
de alta velocidad.
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Como Funciona

El LPA56B consiste de un “generador de linea” laser que proyecta un rayo a través de una
ventana de deteccion sobre una linea de receptores. Este rayo paralelo de 16mm entre el laser
y el receptor es denominado la ventana de inspeccion. Cuando el cable pasa a través de esta
ventana, interrumpe el rayo en cada uno de los pixeles que forma el perfil. Este perfil es
capturado para generar una imagen de alta resolucién. El procesamiento de datos es iniciado
inmediatamente cuando el cable termina de pasar por la ventana de inspeccion. El procesador
normaliza la imagen del perfil para analisis de tamafo y visualizacion, y los algoritmos internos
determinan la calidad del desforre y aplicacion del sello comparando la imagen capturada con la
imagen previamente aprendida; la cual es un punto de referencia para la determinacion de partes
buenas y malas. EI LPA56B comunica la decisién de falla / pasa a la maquina a través de dos
salidas configurables, haciendo del sistema una solucién completamente integrada.

Los algoritmos de inspeccion para el desforre del cable incluyen: longitud de desforre, diametro
del conductor, hilos despeinados y/o posicion de cable. Los algoritmos de inspeccién de sello
incluyen: presencia de sello, orientacién de sello, sellos perforados y/o posicion de sellos.

Una vez instalado, el sensor no requiere de ajustes o cambios posteriores para un nuevo
proceso. EI LPA56B contiene una opcion de ‘Aprender”, la cual aprendera y configurara una
nueva referencia para el proceso actual. La opcion de perfil permite al usuario predeterminar la
configuracion de las tolerancias por numero de parte o tipo de parte, de acuerdo con sus
requerimientos de calidad, lo cual facilita los cambios de produccion.

El Software WireScan.NET™ le da la capacidad al usuario de revisar las imagenes capturadas
por el LPA56B para verificar la operacion, y es una herramienta sencilla y Gtil para la
configuracioén y ajuste de tolerancias. EI LPA56B no requiere del software durante su
funcionamiento normal, sin embargo el software, provee una herramienta muy buena de
monitoreo y coleccién de informacion, y es requerido para hacer cambios de configuracién en la
unidad.
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Instalacion

Instalacion del Sensor

El primer paso es determinar el punto optimo para montar el sensor de acuerdo con la
maquina. OES ofrece varios tipos de brackets especificos para los diversos tipos de
magquinas para facilitar la instalacion. (Contactar a OES o a un distribuidor autorizado para
mayor informacion)

AU510B

AU510A Fle - -ad

Algunas consideraciones deben ser tomadas en cuenta antes de determinar donde
instalar el LPA56B:

. El extremo del cable debe pasar a través de la ventana de inspeccién de acuerdo
con el modo de inspeccion requerido. Ver la seccién del manual “Modo de
Inspeccion Requerido”.

. La velocidad de presentacién entre un ciclo y el otro no es critica, sin embargo la
vibracion o deflexion de la pieza mientras pasa a través de la ventana de inspeccion,
puede causar resultados inconsistentes.

) Asegurese que material ajeno al proceso no sea introducido ala ventana de
inspeccion (sensor) tales como Pedazos de aislante, etc.
. Tiempos de maquina — El sensor debe ser montado en una posicion tal que el

LPA56B tenga suficiente tiempo para procesar la imagen y dar una respuesta a la
magquina para manejar los defectos (Por ejemplo: antes de la siguiente estacion de
proceso).

. Montar el sensor utilizando el bracket ajustado a la maquina, asegurandose de la
menor posibilidad de vibraciéon. El sensor debe ser montado de manera que la punta
del cable pase a través del centro de la ventana de inspeccién y asi minimizar la
posibilidad de que el cable golpee el sensor.

f/ "\ Asegurese de que el cable de interfase sea lo suficientemente largo al rutearlo para
/ I evitar desgate o estrés innecesario durante los ajustes de movimiento de la
/ @ . Mmaquina. Al igual asegurese que este cable no interfiera con ninglin accesorio en

& ~/  movimiento.

Después de montar el LPA56B, se requerira de ajustes menores para asegurar la presentacion
del cable en la ventana sean compatibles con los requerimientos de el modo de inspeccion. Este
paso sera explicado mas adelante en las secciones del manual “Herramienta de ajustes” y
“Requerimientos de modo de inspeccion”.
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L8\ Antes de arrancar la maquina, asegurese siempre de que el brazo giratorio o de
/ I ' banda, no golpee el sensor. Removiendo el aire de la maquina, mueva
manualmente el brazo para verificar la trayectoria del movimiento.

Interfase Eléctrica

Existen diversos métodos y opciones disponibles para la interfase eléctrica del sensor; el
LPA56B viene con un cable estandar (L56B-SIC) sin conector en el extremo, el cual da la
flexibilidad de conectar cada uno de los cables al interfase de la maquina. De igual forma OES
ofrece varios interfaces especificos para los diferentes tipos de maquinas, facilitando la
instalacion (Contactar a OES o a un distribuidor autorizado para mayor informacion)

Se recomienda hacer la instalacién y ajustes sin activar la opcién de inspeccién de la maquina,
hasta que dicha instalacion y configuracion haya sido realizada y confirmada satisfactoriamente.

La siguiente ilustraciéon, muestra una tipica conexién del sensor LPA56B directo ala maquina

Cable de Interfase
Estandar
L56B-SIC

Use el modo de tiempo real en aplicaciones donde las conexiones de interfase no han sido
predeterminadas y/o para realizar prueba de ajustes en conexiones. Ver seccion de Modo de
tiempo real en el manual.
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£8\ El LPA56B requiere de una fuente de poder 24 VDC. No utilice ningun otro tipo o
/ I _ rango para la fuente de poder que energiza el sensor. Para mayor informacién vea
la seccién “Especificacion Eléctrica” en el manual

WireScan.NET™

WireScan.NET es un paquete de software disefiado para uso en conjunto con el LPA56B. El
software es indispensable para configurar el monitor, y muy util para observar el proceso,
monitorear los resultados en mayor detalle y captura de informacién para analisis posteriores.
WireScan.NET y el manual son proveidos en el CD. Instale el CD y siga los pasos de instalacion.

Por configuracion de fabrica el software se instala en:
C:\Program Files\OES, Inc\WireScan.NET

Después de que el software sea instalado satisfactoriamente, este se carga automaticamente. El
software también puede ser abierto manualmente haciendo doble clic en el icono sobre la
pantalla de su PC. JOES

WireScan.MNET

Conecte el LPA56B a su PC, usando el cable serial (AUOO8A) como se muestra en el diagrama
a continuacion, y energice la unidad.
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Ajustes de Instalacién

Adicionando Dispositivos

Es necesario adicionar un dispositivo por cada
LPA56B conectado. Cada dispositivo abrira una
ventana dentro de WireScan.NET, asi que no es

necesario correr mas de un WireScan. NET al

mismo tiempo.

. e . A

Para agregar un dispositivo, haga clic sobre el =4

icono de nueva ventana, el cual abrird una =\|| a
e

ventana con todos sus componentes.

Conectando un Dispositivo

WireScan.NET

o System o Tools

) G #

Para establecerla comunicacion entre el LPA56B y WireScan.NET asegurese de que la unidad
se encuentre conectada y encendida apropiadamente. Después haga clic sobre la barra de
acceso rapido que se muestra sobre la barra de estatus. Ver la foto a continuacién:

Un listado de los puertos de comunicacion
disponibles en el PC sera mostrado.
Seleccione el Puerto donde esta
conectado el sensor.

Después de que el LPA56B se ha
conectado satisfactoriamente, la barra de
Conexidon desplegara la versién del
firmware que esta actualmente cargado en
la unidad.

............

Seal width
Wire position

Condh
Strip |
ire

|

|

[ = I =

Direct Ethernet ...
UsSE ...

COM3
COM1
COMS

Transmit Receive |

‘;‘? Connection v||ELogging: OFf |Q Current Profile: Mone

Current User: default

Connection

Transmit  Receive | 0 LPASEBs 151un07a - |[E Logc

Si esta usando un adaptador de USB a serial, asegurese que el adaptador haya

< ~inesperados pueden ocurrir.

B\
I sido instalado y conectado en la computadora antes de correr el software.
@  No conecte o desconecte el adaptador mientras el software este corriendo. Errores
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Componentes de la ventana
La ventana incluye tres areas principales: La Barra de Comando, Area imagen, y barra de
estado.

Wire Display (3A) Trends Display (3B)

WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]

I Gystern  STools Sview | Windows

3. -Image J
Tab
2 Profile ~ o A
Setup %
1. _—": “Viev+ - -
Command Pl i
B ar Zoom

Name

Logging .
vStart v
= Popup

Seal position

Wire position

[ Hold

Actual

Seal pastian () 537 737G 9378
Seal width (%) B2 kil 82

Seal presenceorentation 0

Seal postion 0
Seal width 0

Ar ; ‘ DISABLED

J
2. Status ————P | Transmit Receive | 4 PAéte 151un07a + |[5) Logging: Off ||_] Current Prafie: None )

Bar Coent User e Version: 1.6

IL—— Numerical Display (3C)

1. Barra de Comando:
La barra de comando nos permite acceso rapido a las opciones mas comunmente utilizadas.
Cada opcion sera explicada mas afondo en este manual.

2. Barra de Estado
Esta barra muestra el estado actual y comunicacion LPA56B.

Las luces de transmision y recepcién trabajan como un soporte para una rapida evaluacién del
flujo de comunicacion entre el sensory el PC.

La barra de conexién muestra los puertos de comunicacion disponibles y/o la version de firmware
cargada en el sensor conectado.
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El estado de registros desplegara un mensaje de “off’ cuando el software no este capturando
informacion. Cuando se esta grabando un registro histérico, desplegara la direcciéon en el PC
donde se esta grabando. Para mayor informaciéon consulte la seccion “Registros Historicos”
también referido como logging del manual.

El perfil actual desplegara el nombre del perfil que la unidad esta utilizando actualmente cuando
el LPA56B este corriendo una configuracion de perfil predeterminada. Las opciones de perfil
seran explicadas en la seccién “Perfiles” en su manual.

3. Area de Imagen
El area de imagen contiene toda la informacion capturada por el cabezal del sensor. La
informacion es organizada en tres areas: Imagen del Cable, grafica de tendencias e informacion
numeérica.

La imagen del cable (3A) muestra la ultima imagen capturada por el LPA56B asi como también
un despliegue grafico de los valores actuales medidos con su respectiva caja de tolerancias. Al
igual despliega los nombres de los parametros actualmente inspeccionados, y cuando una falla
se presenta, el texto de este mismo parametro que ha fallado parpadea en la pantalla.

La grafica de tendencias (3B) muestra el comportamiento de cada pardmetro que esta siendo
inspeccionado durante la corrida de produccion. La variacién en la produccion total puede ser
analizada, asi como también ayudar a indicar problemas o necesidad de mantenimiento.

Las lineas rojas representan las tolerancias altas y bajas, y las lineas punteadas blancas el
objetivo aprendido. Una linea roja vertical punteada aparece cuando el valor medido excede las
tolerancias. (Falla)

Los valores minimo, maximo y promedio medidos
son calculados dinamicamente durante la
produccion. Estos valores pueden ayudar al usuario
a determinar si la tolerancia debe ser aumentada o
disminuidas. Esta informacion se puede ver
temporalmente, colocando el cursor en cada linea de
tendencias.

La informacién numérica (3C) consiste en tres secciones: Tolerancia y actual, contador de fallas
y contador de piezas producidas.

La tolerancia y actual contiene los valores medidos de la imagen actual y la tolerancia calculada
sobre el valor de objetivo. . Cuando una falla ocurre, los parametros de inspeccion que fallaron
se iluminaran en rojo.

El contador de fallas mantiene un conteo dinamico sobre varios modos de fallas. Esto ayuda a
sortear los diferentes tipos de defectos para mantenimiento y control de calidad.

El contador de Produccién es un contador dinamico del total de las partes buenas, malas y total
de partes que han pasado por el LPA56B. Al igual calcula los rangos de desperdicio como un
porcentaje de las piezas que fallaron con respecto al total de piezas producidas.
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Herramienta de Ajuste

La herramienta de ajuste es util para realizar ajustes finales a la posicion final del sensor;
previamente mencionada en “Instalacion del Sensor” en este manual)

Para entrar en modo de ajuste, utilice el software o una senal de entrada discreta.

Una sefal de entrada discreta se utiliza cuando no hay un PC disponible, esta opcion sera
explicada en la seccién “Ajustes de Entrada” de su manual.

Para accesar el modo de ajuste usando el software; WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]
haga clic sobre el icono de la herramienta de ajuste :
mostrada en esta imagen. | Systern 2 Tools B ey

. H |
Cuando el LPA56B se encuentra en modo de ajuste, & Lg | & "
la luz ambar que se encuentra en el sensor se
encendera con pulso corto seguido de un pulso largo.

El LPA56B capturara y desplegara toda imagen, pero
no las analizara, asi que las sefiales de salida se
mantendran en su estado normal.

La pantalla de modo de ajuste se abrira mostrando
los limites minimo y maximo. Estos limites pueden ser
configurados para una mayor consistencia.

Los limites minimos y maximos son mostrados como
dos lineas amarillas verticales.

El LED indicador verde sobre el sensor se encendera

y una imagen verde se desplegara cuando el extremo | ,iium 10,000 2 mm =

del cable este dentro de los limites minimos y
maximos, de lo contrario el LED rojo se encendera y la | #aimum  [12.000 <] mm

imagen sera en rojo

Los limites minimos y maximos requeridos dependen del requerimiento de modo de inspeccion.
Ver “Requerimiento de modo de Inspeccion”. Los valores por default son 10 y 12 mm
respectivamente.
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Modo de Tiempo Real

WireScan.NET - [LPAS6B - Side 1
La opcién de tiempo real ayuda al usuario a encontrar

las conexiones apropiadas durante la instalacién del &) G Systern cTools B Wiew
LPA56B. Para entrar a el modo de tiempo real; haga : —

clic sobre el icono de modo de tiempo real mostrado Lo\
en la imagen.

Cuando la unidad LPA56B
se encuentre en modo de
tiempo real, no analizara | - . ... S
ninguna imagen o activara Ijiedme 3 | oo z

las  salidas, pero si | __ ' ‘ |
desplegara el estado de las
dos sefales de entrada
(entrada 1-blanco y entrada
2 —amarillo) y el CCD
(Pulso en el CCD -
Naranja).

Realtime Mode

‘i Realtime

En el modo de disparo este
indica cuando el software

iniciara a recopilar datos. Signal Descriptions: e
Firing Pulse:
Inmediata, indica que el Leam Input:

software empieza recopilar e e
informacion después de
que el botdn de inicio sea
activado.

Las sefales de entrada 1, 2 y CCD, comenzaran a recopilar informacion, apenas reciba la sefial
de entrada fisica 1, 2 o0 una parte pase, respectivamente.

La duracion se refiere al tiempo en que se recopila informacién después del disparo.

Es posible grabar comentarios y descripciones del proceso al hacer un registro de tiempo real;
solo agregue su texto en la localidad correspondiente.

Haga clic en inicio o parada para inicializar, o interrumpir el proceso de recoleccion de datos.

Para magnificar una parte de los datos capturados, solo mantenga el ratén presionado
resaltando el area deseada

Para ver toda la informacién capturada, haga un clic con el botéon derecho y haga clic sobre
“Mostrar todo”.
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Configuracién

La configuraciéon del LPA56B, se encuentra en el menu principal, bajo Herramientas /

Configuracion

WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]

eTools | Dview | | Windows

Y| Security 3
| Configuration » | y
2 Global Options ...
L‘ Profile = @ Interface Server ...
Log Exporter ...
Setup B r
Error Logger ...
=i Wlewy -
b Clear - =
. Zoom
A Mame
Logging
LoStart o+
= Popup
Capacidad de Maquina

La capacidad de maquina se refiere a el
numero de cables que pueden ser
procesados por la maquina en un jiro o
movimiento del brazo.

La opcion Singular se refiere a una solo
extremo del cable por movimiento y Dobles a
dos extremos del cable producidas por
movimiento.

La capacidad para dobles en el LPA56B, es
opcional. Favor de contactar  su
representante local de OES, para mayor
informacion.

Machine application ...
Inspection Requirement ...
Output Settings ...

Input Settings ...
CCD Settings ...
Learn Settings ...
Reset to Defaults

#LPA -COM5 [1] | Machine Capacity EEE
@ Singles
O Doubles

[= Defaults | [v

Apply ] [,& Cancel
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Requerimientos de Inspeccion

f' LPA - COM5 [1], | Inspection Requirement Eﬂi\@

& Wirel

Existen 3 tipos de requerimiento de || O sealinspection only
inspeccién programados en el LPAS56B: || ® seal andior strip inspection
inSpeCCién de Sello Clnicamente, inSpeCCi()n O Owver-length Strip Inspection
de sello y/o desforre, e inspecciéon de
desforre largo.

2 Defaults ] [/ Apply ] [&6 Cancel

Inspeccién de Sello Unicamente
Este modo de inspeccion es para aplicaciones donde solamente se requiere inspeccionar los
sellos y los desforres puedan ser ignorados. Los parametros disponibles de inspeccion en este
modo son: Presencia, orientacion y posicion de sello y sello perforado.

En este modo, el extremo del cable puede extenderse fuera de la linea de inspeccion del sensor.
El cable debe de ser colocado en el centro de la ventana de inspeccion; como se muestra en las
siguientes imagenes.

Failure: Seal presence/orientation
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Inspeccién de Sello y/o Desforre
Este modo es para aplicaciones donde solo el sello, solo desforre, o ambas opciones sello y
desforre requieren de inspeccion. Todos los parametro pueden ser inspeccionados en esta
modalidad (Presencia, orientacion y posicién de sello, sello perforado, longitud del desforre,
posicion de cable, diametro del conductor y/o hilos despeinados).

4056 Blakie Road, London Ontario, Canada Phone

Al usar este modo, el extremo del cable no debe extenderse fuera de la linea de inspeccion del
sensor. Si el cable a procesar cuenta con un sello, minimo una Costilla de este sello debe
permanecer dentro de la ventana de inspeccién, entre mayor sea el numero de costillas del sello
dentro de la ventana, mejor resultado en su andlisis. Cuando la punta extrema del cable esta por
fuera de la venta de inspeccion, una falla de Presentacion ocurrira.

&

‘resentation

X

—
=

&
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Inspeccion de Desforre largo
Esta modalidad de analisis es utilizada en aplicacion con desforre largo (mayor a 12mm) que
requieren de inspeccion y no llevan sello aplicado.

Los parametros que pueden ser analizados en esta modalidad son: Diametro del conductor,
longitud de desforre e hilos despeinados.

En esta modalidad el extremo del cable debe extenderse fuera de la linea de inspeccion del
sensor. El cable debe de ser mostrado de manera que el aislante sea siempre visible. Vea las
figuras a continuacion.

Strip length
Conductor diameter
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Strip length
Conductor diameter

Configuracion de Salidas

El LPA56B cuenta con 2 Py I e
salidas  configurables, las
cuales permiten flexibilidad Output 1 |Qutput 2
para integrar con todo tipo de

. State Extra Options
maquina  procesadora de
cable @ MNormally open ® MNone
O Mormally closed O Disabled for 1st learn
Es posible configurar el O Disabled for all learn
estatus, modo, cable_, método Mode Pacc 3
de reset, y otras opciones por Tirmer Reset
salida. Wire Wire b Dty (e o
Duration {ms) 50

El Estado se refiere a la
posicion del relevador cuando
no esta activado. Puede tener Output Reset Method | Timer v
los contactos normalmente
abiertos o serrados.

Modo, El relevador puede ser
activado después de que una [J Enable LPA While Qutput is Active
inspecciéon pasa, falla o una
pieza ha sido escaneada. La
funcién de chopper ha sido
agregada para activar la | |2 Defaults] [-/ Apply”&@ Cancel
cortadora cuando una pieza
rechazada llega a la estacion
de corte.

Estacién del cortador/chopper, esta opcion solo es activada cuando una senal de salida a sido
previamente configurada en la modalidad cortador. Este valor se refiere al nUmero de estaciones
que el cable debe pasar antes de llegar a la estacion de corte/chopper.

Modalidad Cable, cuando la unidad LPA56B se encuentra en modalidad de dobles, cable 1y 2
se refieren al primer y segundo cable analizado respectivamente. El relevador puede activarse
segun la decision del cable #1, #2 o0 ambos.
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Opciones Extras, Existen tres opciones extras predeterminadas: Ninguno, deshabilitar la primer
pieza aprendida y deshabilitar durante modo de aprender.
Ninguno: cuando la unidad LPA56B se encuentra en modalidad de aprendizaje, el sistema
pasara todas las piezas, amenos que una falla mayor se presente. Las fallas consideradas como
mayores son:

. En la inspeccién de sello: La parte no tiene sello o esta invertido.

. En inspeccion de sello y/o desforre: Error de presentacion.
Deshabilitar la primer pieza aprendida, cuando el LPA56B se encuentre en modo de aprender, la
salida en la primera pieza que pase no sera activada. Las siguientes piezas de aprendizaje
seran analizadas utilizando una referencia automaticamente recalculada con las piezas previas.
Deshabilitar durante modo de aprender, esta opcién se refiere a que el LPA56B no activara las
salidas mientras se encuentre en modo de aprendizaje, las salidas funcionaran correctamente en
modo de produccion.

Método de reset, actualmente solo existe un método para restablecer el sistema.
Restablecimiento por tiempo deterinado. Las salidas seran reseteadas una vez que el tiempo de
retardo y duracion establecido haya sido alcanzado

Retardo, se refiere al tiempo agregado después de que la pieza ha sido analizada antes de
activar la salida

Duracién, es el tiempo que la salida se mantendra activada después del retardo.

Activar el LPA mientras la salida esta activa, cuando esta opcién no ha sido seleccionada el
LPAS56B ignorara todas las piezas mientras cualquier salida esté activa. Esta accion permite al
sistema de inspeccion ignorar el retorno del brazos a través de la unidad cuando el pulso de
disparo no este disponible.

Configuracion de Entradas
El LPA56B cuenta con dos entradas configurables (Entrada 1 & 2). Cada una de estas puede
ser asignada a tres diferentes funciones: Aprender, pulso de disparo o ajustes.

Aprender, esta entrada le permite al usuario EASCINNNUIEEE F5%
enviar al LPA56B en modo de aprender sin o
requerir una PC o PDA. La entrada puede ser Ll Mode [sotp 3

conectada a un interruptor momentaneo (o
pulsador) para que el operador controle el
aprendizaje manualmente, o puede ser
conectado a la maquina para que la maquina
controle el aprendizaje autométicamente.

Active |High 3
[J Edge Mode

Active

Input 2
. . O Level Mode
Pulso de Disparo, esta entrada es una opcién

que permite activar la inspeccién seguida de
una sefial de entrada o pulso de disparo. El
LPAS6B se mantendra en activo hasta
capturar una imagen, al menos que el tiempo
maximo del pulso de disparo este activado. En
este caso el LPA56B se mantendra activo
hasta capturar una imagen o el tiempo
maximo haya sido alcanzado, la que suceda ||z Defaults | (v Apply | [% Cancel
primero tendra prioridad. El tiempo del pulso
de disparo por default es de 500 ms.

Active
Edge Mode |Learn v

Active |Both v

ms

#inimum Setup Duration 4000 2 ms
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Este método es utilizado generalmente para activar la inspeccién antes de que el cable pase por
el sensor y no durante el retorno del brazo.

Entrada de Ajustes, Este modo solo puede ser configurado con sensitividad de nivel y el nivel
debe ser mantenido durante la “Minima Duracién de Setup”, la cual es configurada pro default a
4 seg. Esta senal pondra el LPA56B en modo de herramienta de ajustes sin la necesidad de un
computador. Durante este modo el LPA56B capturara toda imagen pero no las analizara. Este
modo es utilizada generalmente durante la instalacion, para asegurar la posicién exacta de el
sensor antes de correr la maquina. Ver herramienta de Ajuste.

Cada entrada puede configurarse con sensitividad en transicién, (activo transicion positiva o
negativa) o nivel (activo en nivel alto o bajo) como se muestra en el diagrama a continuacién.

Input A A A

Edpe

Positive Timeout Tineout

Foloe

Meaative Timeowt Tineout
GO TIVE I

+ -

Las lineas punteadas representan el comportamiento en modo activo, sin que la “Maxima
duracién del pulso de disparo” sea activada.

Configuracion del CCD

# LPA - COM5 [1] | CCD Settings

Umbral del CCD CCD Thrashold 10
El umbral del CCD ajusta la
sensitividad del receptor. El valor por
default es de 10.

Un valor mayor incrementara la
sensitividad; de igual forma un valor
menor disminuira la sensitividad.

I;; Defaultsl lJ Apply | |% Cancel
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Umbral Automatico del CCD

Este método calcula el umbral CCD apropiado para un LPA56B asignado, por medio del calculo
del umbral mas bajo con solo la luz del ambiente. (Cubriendo el CCD) y el mas alto cuando la

unidad contiene luz ambiental y el rayo laser esta encendido.

Este método compensa el efecto de la luz ambiental y no satura el CCD.

Instrucciones

1. Haga clic en CCD Automatico.
2. Cubra el rayo laser, como es mostrado en la imagen a continuacion y haga clic en
“Cubrir el CCD - OK” mientras mantiene tapado el laser.
Seconds to Wait B2

¥ Cowver CCD 0
0

#  Uncover CCD

® Manual O Automatic

Nota: Descubrir el laser mientras se realice esta operacion, puede generar fallas en el
calculo. Un mensaje de error sera desplegado y el proceso debe ser cancelado y reiniciado

desde el Paso 1.

3. Cuando se active “Descubrir el CCD — OK”, remueva el obstaculo del laser y haga
clic en OK.

Auto Step CCD 5]

Seconds to Wait

«  Cower CCD 0
¥ Uncover CCD 0

@ Manual

Nota: Cubrir el laser mientras se realice esta operacion, puede generar fallas en el calculo.
Un mensaje de error sera desplegado y el proceso debe ser cancelado y reiniciado desde el

Paso 1.

LPA56B™ Manual de Uso - SP 21 Revision 3.0 — Marzo 2008



= S e 4056 Blakie Road, London Ont

4, El botéon de “Recuperar el CCD” se activara automaticamente después de que el
CCD ha calculado el Umbral del CCD satisfactoriamente. Haga clic en “Recuperar el
CCD” y el valor del Umbral del CCD sera grabado en el LPA56B y mostrado en la
pantalla.

Ajustes de Aprender

El LPA56B tiene la capacidad de aprender 1 a 16 muestras para calcular la referencia. El
numero de piezas requeridas para aprender es llamado “Contador de Aprendizaje Multiple”.

# LPA - COM5 [1] | Learn Settings

El maximo numero de muestras que
el LPA56B permite a la maquina
correr se conoce como “Maximo bl Learm GeLnt !
numero de ciclos en modo de Maxirmurm Cycles on Learn Mode 153
Aprender’. Si este mismo numero ha
sido alcanzado y la unidad no ha
aprendido  satisfactoriamente  un
mensaje de error aparecera.

<

X Cancel

lg Defaults l l\-/ Apply l

Restablecer los Valores de Fabrica

Haga clic en esta opcién para WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]

restablecer todos los system | 3Tools | Elview [ windows

parametros de configuracion : =  , S| Security ’

a los valores de Fabrica s [ > Configuration v | 7 Machine application ...

(Default). Learn =| J 5 Global Options ... Inspection Requirament ...
o . 2 Profile - |l = Interface Server ... o Output Settings ...

Este procgd|mlento siempre o A Log Exporter . 2 1rput Settings ..

es requerido en unidades efup Elici b 4 cCD Settings ...

nuevas o después de cargar |.fiiew -
un nuevo firmware con |_ al
AutoGen. M Clear

Learn Settings ...

"2 Reset to Defaults

4

El software le pedira que confirme que desea cargar los valores por default. Haga clic en OK
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WireScan.NET

" "

\_‘_-

‘/' Are ol sure you want ko reset all tolerances, CCD, and inkerface settings to Factory defaulks?

|| mo

] [ Cancel

X]

Un mensaje de confirmacion aparecera después de que los valores hayan sido cargados.

Evite correr piezas a través del LPA56B mientras se este leyendo o guardando
cualquier parametro de configuracion. Hacer esto puede ocasionar perdida de

datos.

Setup

La ventana de “Setup” es donde los
parametro de inspeccién son activados
o] desactivados, segun los
requerimientos de calidad y
componentes en la parte.

Esta ventana bloqueara de forma
automatica todo parametro que no
aplica dependiendo del Requerimiento
de inspecciodn seleccionado.

& Wire1 |

£ LPA _COMS[1] | Tolerances =3

[ Seal position

[ Seal width

O wire position

[ Conductor diameter
[ strip length

O wire splay

[ Ensure no seal

(-) (+)

Auto Learn
Por default todos los parametros de O Enabled
inspeccién son desactivados, asi que el
LPAS56B considerara todas las piezas
corridas como buenas.
-3 Defaults l l# Apply ] bﬁ Cancel
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Posicion de Sello

La posicion de sello es controlada con las
tolerancias +/- entrados (en mm) desde la
posicion de referencia determinada en modo
de Aprender. La posicién de referencia es el
borde del sello en el lado del desforre.

Ancho de Sello

El ancho del sello se controla con los valores
+/- entrados (%). EIl porcentaje de referencia
es determinado en modo de Aprender. El
ancho del sello es calculado como un
porcentaje del maximo didmetro siendo este
100%. La tolerancia +/- da un nivel de control
para sellos perforados y/o variacion del
material.

Posicion de Cable

La Posicion de Cable es controlada con las
tolerancias dadas +/- (en mm) desde la
posicion de referencia determinada en el modo
de Aprender. El punto de referencia es el
extreme del cable.

El Diametro del Conductor es controlado con
los valores +/- dados (%). La referencia % es
determinada en modo de Aprender. Este
diametro del conductor es calculado como la
medicibn normalizada del diametro del
conductor adyacente al aislante. La tolerancias
+/- nos dan un nivel de control para multiples
hilos faltantes.

Longitud de desforre

El largo del desforre es controlado con las
tolerancias +/- dadas (en mm), desde Ila
posicién de referencia determinada en el modo
de Aprender. El punto de referencia es el
extreme del cable
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El despeine de los Hilos es controlado con el
valor maximo (+) dado en %. El % de
referencia es el diametro del aislante. El
despeine maximo del cable es calculado como
un porcentaje del diametro del aislante.

Asegurar no hay sello es activada solamente si
la maquina cortadora esta procesando cable
desforrado y esta aplicando sello. EI LPA56B
fallara si la parte tiene sello instalado o
excesiva deformacion en el aislante.
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Auto-Aprender

Cuando el modo de Auto-Aprender PETSNRETTIIIIE EmIEE

esta activo, es posible activar

automaticamente la posicion del sello, | | ¢ Wire!
ancho de sello, y asegurar no hay (-) (+)
sello, dependiendo en la presencia o 2 ooorm B zoomm B
ausencia de sello en las partes
aprendidas. 10% ) [10% W
[ Wire position
Cuando el LPA56B esta en modo de | | conductor diameter
Auto-Aprender, y aprende una pieza
z O strip length
con sello, esto hara que
automaticamente se active el Ancho y 0 Wire splay
posicion de sello (si estas estan
activadas en auto aprender) vy
automaticamente desactivara
Asegurar no hay sello. De lo contrario P
se desactivara la posicién y Ancho de Enabled Seal position

sello y Activara Asegurar no hay sello

. ] . ) Seal width
(si esta estda activada en auto ) seal wi

aprender)_ Ensure no seal

Para que este modo funcione
correctamente, las muestras

evaluadas requieren una presentacion e Defaults | [ Apply | [ Cancel
estable.

Modo de Produccién no es afectado
por el modo de Auto-Aprender.

Avanzado
Los ajustes de cable avanzados
contienen informacion acerca de
rangos / proporciones de la ® Seal/ Strip Variation O Manual
combinacion de cable-sello. Estos o .
valores le permiten a la unidad | Yariation Filter 1.250mm ¥
determinar presencia de sello y la

. i i i a5
posicion del hombro y cuello del Seel Crentation fado ()
sello. Seal Wariation Limit (%) 5
OES no recomienda realizar | Strip Variation Limit (%) 15
cambios en los valores de la
pantalla. Hemos calculado estos _ ] l H,
valores los cuales cubren la = Defaults | | Apply | | % Cancel

mayoria de cables y tipos de sellos.
Para ajustes especiales ver
Solucién de Problemas.
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Modo de Produccion
Aprender

Después que se ah establecido una comunicacién y se ha configurado la unidad, ponga el
LPA56B en modo de aprender.

Existen 3 métodos para enviar el LPA56B a modo de aprender.

Por medio de Software

Haga clic en Aprender en la barra de comandos. Para | ==
determinar si la unidad esta en modo de aprender, busque el |wu=
texto desplegado sobre la imagen del software. i |

Popup

Por medio de Hardware

Presione el botén de aprender (entrada de aprender) o active la interfase de aprender (si esta
disponible). Para determinar si el LPA56B se encuentra en modo de aprender, verifique el
sensor, la luz ambar debe de estar en encendido sdlido.

Manualmente

Cubra el CCD u obstruya el rayo laser por aproximadamente 4 segundos. Remueva la
obstruccion cuando el LPAS6B ha confirmado que esta en modo de aprender por medio
del software (mensaje de texto) o hardware (la luz ambar encendida).

Corra piezas a través del LPAS6B y mida todos los parametros inspeccionados en las
muestras. Asegurese de que las piezas estén dentro de las tolerancias de calidad
especificadas. Recuerde, este serd el punto de referencia para el andlisis de cada pieza.

Corra varias muestras observando la variacion del proceso en las graficas de tendencias.
Genere fallas en el proceso y cierre las tolerancias para capturar todas las fallas sin
generar falsos rechazos en piezas buenas. Ver la foto a continuacion
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Seal position

-2.000mm

Figura 1. Produccion de piezas buenas.

Seal position

-2.000mm

Figura 2. Generar una parte mala

Seal position

+0.625mm

Figure 3. Cerrar las tolerancias para detectar el defecto.

Es posible grabar un perfil con estas tolerancias para facilitar futuras corridas de produccién. Ver
la opcién de perfiles para mayor informacion.

En este momento asegurese de que la interfase este configurada apropiadamente para la
maquina actual, seleccionado la configuracion de entradas y salida del menu de configuracion y
proceda a activar la inspeccion de sello / desforre en la maquina.
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Opciones del Software

Perfiles

Los perfiles son archivos que contienen toda la configuracion y setup de una parte en particular.
Los perfiles pueden ser de gran ayuda para estandarizar la configuracion de las partes a través
de la(s) planta(s), con tan solo cargar un archivo al LPA56B. Los perfiles hacen los cambios de
produccion mas facil y rapidos.

Crear un perfil
1. Determine toda la configuracion y setup a los valores deseados.
2. Haga clic en Perfil / Grabar — encontrado en la barra de comandos en el menu principal.

WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]

A&l G System | oTool  Sview | Windows

i [{[E Logaing b
""" 4 Connection »
||;| Profile b | ol Load ..
=8 T4 Mew Window  Ctrl+n “-_UL‘

44 Purge Device

WireScan.NET - [LPA - COMS5 [1]]
G System s Tools E Wiew

Exit

IMAGE 1

| Prafile -

P Setup

3. Seleccione el destino donde sera grabado el perfil y presione la tecla de Guardar.

Save As @@
Save in. | ) Profiles e \.) ? 4 EI'

Ie)
My Recent
Documents

[:% \lj) The profile has been saved successfully!

Desktop

=

My Documents
5
My Computer
‘,‘] Aomeme Parttt 8434102 v
2
My Metwork Save as ype: LP4 Profile -
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Cargar un Perfil

1. Haga clic en Perfil / Cargar - encontrado en la barra de comandos bajo el menu principal

del sistema.

WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]

& 4 Systern | s Tools  Sview | |Windows

Furge Device

: (2 Logging b
| @ Connection ,
= Profile v |2 Load ...
QFT_Q Mews Window e “_-_QSL‘
d
[t

Exit

WireScan.NET - [LPA - COM5 [1]]
| System o Tools B view

HAmaic v

| Profile ~|[

Setup

2. Seleccione el perfil a cargar y haga clic en Abrir

Open

Loak in: | 1) Profiles "| < ? 2

IX]

tdy Recent
Documents

Desklop

My Documents

My Computer

File name: | Part# 8434102 Ipaprof

]

[ Open |

My Mebwork, Files of type: | LP4, Profile

S|

[ Cancel ]
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3. Seleccione los ajustes a cargar en el LPA56B y haga clic en Seleccionar

Profile Loader

Filename ii:'art# 5434102 . lpaprof

Settings to Load
Setup, Inspection, and Auto-Learn

kdachine application Advanced Wire Settings

[] cch settings [[] Learn Settings

[] Input Settings [] cutput settings

IJ Select l Ip‘i Cancel I

X

WireScan.NET

P
"'\-.‘ \(‘}

Loading the profile will overwrite the current settings on the LPA, Do you wank bo continue?

oves || |

WireScan.NET X

l.r) The profile has been loaded successfully!

4. Confirme que la unidad se encuentre en la posicion exacta para inspeccionar una parte

nueva.

5. Ponga el LPA56B en modalidad de aprender.

~
S

Note que después de cambiar el modo de Requerimiento de Inspeccion, el sensor
puede requerir nuevo ajuste de acuerdo con los requerimientos de inspeccién. Ver

esta seccion en el manual.
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Learn -
Profile -
Setup
o Vieww  -lw| Seal position
il Clear = E Wire position
g Conductor diameter
A Narme Strip length
- Wire splay
Legging
b Start -
= Popup

Para cada algoritmo de inspeccion existen ayudas visuales disponibles, las cuales despliegan
valores actuales medidos con relacién a la tolerancia sobre la imagen actual, como se muestra
en la imagen anterior. El texto parpadea, exaltando los parametros que han fallado en dicha

parte.

Estas ayudas visuales son activadas y desactivadas automaticamente, sincronizadas con los
parametros de inspeccion en la ventana de Setup, pero pueden ser activadas o desactivadas
manualmente haciendo clic en la barra de comandos — Vista y seleccionando segun sea

necesario.

Note que al momento de seleccionar parametros deshabilitados se mostrara el
® valor de dicho parametro sobre la imagen, pero la decision de pase/falla solo sera
— afectada por los parametros de inspeccién en la ventana de Setup.

Borrar

El comando de Borrar permite al usuario borrar todos los |,_|J_, Clear - |L|!l:l Counters 1

contadores y graficas de tendencia mientras se esta corriendo el

LPA56B. s Zoom Y @ Trends 1
A Marme | All

Borrar AIDI, también borrara los valores minimo, maximo y
promedio calculados dindmicamente de las graficas de
tendencias.
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Amplificar

Haciendo clic en Amplificar (Zoom) y la imagen del cable o grafica de tendencias se amplifica el
area seleccionada en una nueva ventana. Para finalizar este modo, solo cierre la ventana de

Amplificacion.

Nombre

El comando de nombre, permite al usuario asignar un nombre a cada dispositivo. Esta opcién es
de gran ayuda para diferenciar entre multiples dispositivos que estén conectados al mismo
tiempo. Este nombre sera desplegado en la parte superior de la ventana y también en la ventana
de pop-up (Mayor informacién en la pantalla de pop-up sera descrita en la seccion “Pop-up del

manual).

5| System

: Ml
il o

| & #

sTools Thview | Windows

2 Profile

¥ Setup

= View

. Jills Clear

. Zoom

| A Narme

Logging

v Start

= Popup

[] Hold

Actual 2~ H

Seal position {mrn) EE2R 7875 9250
Seal width (%) 53 7 73
“Wire position {mnm) 9125 12750 13125

Transmit

Registrando

El software WireScan.NET contiene la opcion de registrar datos la cual puede ser activada para
grabar los datos recibidos desde el LPA56B por cada parte después de ser inspeccionada. Esta

Receive ijLPAS&BE 15Jund?a - iLUgging: Off I_Lj Current Profile: Mone

informacion sera archivada en la PC para revision de historial y analisis.

Una barra de comentarios esta disponible para adicionar comentarios mientras se graba o revisa

un archivo.

Creando un archivo de registro

Logging
Para crear un archivo de registro: VStart cf[F Mewv ...
1. Haga clic en Registrando/ Iniciar/ Nuevo.
L Ponin

& Append ...
| Cpen ...
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S S
OS5
]
Save As @
Saveln | ) Loafies v O @@
LY
6
My Recent
Documents
(€
Deskiop
2. Seleccione el destino donde el perfil ,
sera grabado y haga clic en Guardar. My[,;jm
e
‘g File name: |Log e v Save
MyNetwork | Saveastype: | LPA Database Log v [ cancel |
Logging
PiStart o<

3. Para cerrar /finalizar el archivo de
registro haga clic en Parar. = Stop
= Popuqﬁ

Anexar a un archivo de Registro
Anexar a un archivo de registro adiciona datos al final de un archivo de registro existente sin

borrar el contenido original del archivo.

Abrir un Archivo de Registro
Logging |

PiStart o @ News ...
el B Append ...
ESTO Qpen ...

1. Haga clic en Registrando / Inicio / Abrir

Para abrir un archivo de registro:

My Rrecent
Documents

Deskiop

My Documents

2. Seleccione el archivo a abrir.

My Computer
d

J

Dpen

(

Algsie |Log fle.padb
v [ canca |

My Metwork | Files of type; |LP& Database Laog
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, Zoom @ Yigw -

3. Una ventana de registros se
abrira por cada uno de los
archivos abiertos. De esta
forma se podran visualizar
multiples archivos
simultaneamente.

Comment: |sealan

0019/0019 <

Seal position (mm)
Seal width (%)
‘Wire position {rm)

Actual

7.625 8126 8625
=11] B3 a0
10,875 12,875 14.875

Pop-up

La opcion de Pop up es una ventana que
siempre se encuentra activa y aparecera sobre
toda aplicacion de software, incluyendo el
software de la maquina procesadora de cables.
Esta Ventan contiene:

de

rapido a

del comando

y
WireScan.NET = .

La

aprender ,

imagen cable,

un acceso

El tamafo y posicion de la ventana de Pop up
es recordado automaticamente.

Al presionar sobre la imagen del cable en la
ventana de Pop up, esta ventana puede ser

Wire 1 : LPASGEB - Side 1/A - COM5 [1]

amplificada a wuna posicion y tamafo

predeterminados que siempre seran

recordados.
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Opcidén de Pausa

La opcion de pausa permite al usuario revisar
hasta 10 muestras mientras que la maquina
continua procesando cables. Cuando esta
opcion es desactivada, el sistema se
reestablecera con la ultima pieza producida.
Para utilizar esta opcion hay que seleccionar
“Pausa” y utilizar la barra de desplazamiento

; Sealpositio
horizontal para ver las muestras. Baai prasitven

Hold < >

Seguridad

La opcion de seguridad ha sido adicionada a WireScan. NET para que diferentes usuarios
tengan diferentes privilegios. El sistema inicia automaticamente con el usuario por defecto, con
todos los privilegios de un administrador.

Para cambiar los privilegios del usuario default o crear/editar un nuevo usuario; es necesario
registrarse como Administrador.

Administrador
Para registrarse como administrador:

1. Haga clic en Seguridad, Registrarse

: Wire5can.NET - [LPAS6B - Side 1/A - COM5 [1]]
| system | aTools | Elview [ Windows

P04 & Security » 12 signin..
' Configuration 3
Learn ~| J 4 Glohal Options ...

i;l Prafile = = Interface Server ...

St Log Exporter ..,
- aTl ,,
D :“: Eerr LDgger T “

(-
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2. Para entrar como Username
Administrador: |adm1’n |
El nombre de usuario es Password

admin, la clave default es
oes. (ambos en minusculas)

***| |

Haga clic en OK V oK I [3.2 c ]
ancel
Controlador de Usuarios
1. Registrese como Administrador
2. Haga clic en Seguridad / Controlador de Usuarios

WireScan.NET - [LPAS6B - Side 1/A - COM5 [1]]

S systen | oTools | Elview | |Windows

Awlich: S Security b| o a1 I .
------------------- 7 Configuration v | 84 Signout...

Learn ={.| & i
B -Chsioprons., £ Change Password ...

Ll Profile = @ Interface Server ... £ User Manager ..

"1 Log Exporter ...
~ Setup ] 0

i

= Error Logger ...

BT

3. En la ventana de Controlador de Usuarios, los usuarios puede ser Adicionados,
Editados o Borrados.

< User Manager

Users
& &
admin m
& Add | (& Edit | & Delate |
lJ Save ] Iivi Cancel ]
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Para Adicionar un Usuario:
a) Haga clic en adicionar

b) Entre un nombre de usuario, clave y asigne los privilegios requeridos.

c) Haga clic en OK.

Privileges to Change/Edit/Access

Learn [] Create Profiles
[] Learn Settings Create Log Files
[] Tolerancas Append Log Files
[] CCD Settings [] Color Editar

[ Interface Settings

[] tachine Capacity

Clear Counters and Trends
Connection

Load Profiles

Username

|Operator

Passwiord

Fedehhk

L OKHX

Cancel l

d) Guarde los cambios antes de cerrar la ventana.

Para Editar un Usuario:
a) Seleccione el usuario a Editar.
b) Haga clic en Editar
c) Edite los privilegios y haga clic en OK
d) Guarde los cambios antes de cerrar la ventana.

Para Borrar un Usuario:
a) Seleccione el usuario a Editar
b) Haga clic en Borrar y confirme
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————
t&"—ﬁ
Users
& FE & |
admin default ope... &
o
Privileges to Change/Edit/Access
Interfa \ ? ) Are you sure you want ko delete the displaved user?
Machine Capacity
Clear Counters and Tre [ s ] [ i)
cannection
Load P
Create Profilas
& Add | 2 Edit | |2 Delete |
[v’ Save ] [X Cancel ]
Cambiar Clave
Para cambiar la clave,
1. Registrese con el nombre y clave actual del usuario a editar.
|ﬂ Security 3 | S Signin..
2. Haga clic en Seguridad / Cambiar Clave | Configuration k Sign Out ...
B -Fhlopions ... |¢8,> Change Password ... |
Interface Server ... &% User Manager

Change Password 5]

Original Password

ok |

New Password

b |

3. Entre la clave original y la clave nueva.
4. Haga CI'C en OK Confirm Password

v ok | [x cancel |
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Program DOptions

Numerical Display
Tolerance & Actual

Opciones Globales Fail Counters

\ X Production Counters
Las Opciones Globales se refieren a que

informacion y como es desplegada en el area de Image Settings
imagen. Mirrored

Pantalla Numérica Tolerance Graph Type
En este ajuste se puede seleccionar cualesquier ® Line
informacion disponible que el usuario desee ver en O Bar

el area de despliegue numérico.

l/ 0K l [,s Cancel l

Ajustes de Imagen
La imagen del cable puede ser desplegada como imagen con o sin espejo. Esto dependera en
las preferencias del usuario. La imagen es desplegada como imagen con espejo por default.

Las siguientes imagenes capturadas fueron tomadas de una misma pieza, la imagen 4a contiene
la imagen con efecto de espejo y la 4b sin efecto de espejo.

Figura 4a.Efecto de Espejo Figuradb.Sin Efecto de Espejo

La imagen sin efecto de espejo ayuda al usuario durante la instalacion para confirmar la
apropiada presentacion del cable. Por ejemplo: El cable esta recto mientras pasa a través de la
ventana de inspeccion.

Tipo de Grafica de Tolerancia
Las graficas de tendencias pueden ser desplegadas como lineas o barras segun la preferencia
del usuario. Estos margenes son mostrados por default como lineas.

[ Seal positian
+0.625mm

[ Seal position
+0.625mm

-2.000mm -2.000mm

Figura 5a. lineas Figura 5b. Barras
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Exportador de Registros

Los archivos de registro pueden ser exportados en archivos .CSV. El archivo contendra: las
tolerancias y valores actuales por muestra/parte, contadores y comentarios.
Para exportar un archivo de registro

1. Haga clic en Exportador de Registros

2. Seleccione el archivo a ser exportado y el nombre y destino del archivo exportado.

Log Exporter @

Source Log File
|C:\Dncuments and Settingstcmartinez, OES-L OMDON Wy DDE| lL:I Browse ... ]

Destination C5Y File
|C:\Dncuments and Settingstcmartinez, OES-L ONDON Wy DDE| IE, Browse ... ‘

|

Export l laﬁ Close ]

3. Haga clic en Exportar.
Registro de Fallas

Log Path |C:\hg_lpa_lng.u:sv |?j" Browse

El registro de fallas puede ser creado Enabled
como un archivo que siempre se genera Re-use and cycle file

cuando se este corriendo , —
WireScan.NET y solo requiere de ser | Pit/oveeat 5000 v
activado una sola vez. El registro
grabara:
. Fecha y Hora en la que ocurrio la
falla

e Tipode Falla

Para evitar la creacion de archivos
grandes; el archivo puede ser dividido
en ciertos ciclos. Si “Reutilizar y reciclar
el archivo” esta deshabilitado, se genera
una secuencia de archivos continuos.
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Seleccionando “Reutilizar y reciclar el archivo”, el archivo puede ser generado con un numero
maximo de ciclos grabados al tiempo, conteniendo las entradas mas recientes. Las entradas mas

antiguas se van borrando.

Por defecto, el registro de fallas esta deshabilitado y la selecciéon de “Reutilizar y reciclar el
archive” esta habilitado cada 5000 entradas.
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Apéndice A: Especificaciones

Ambiental

Temperatura de Operacién

60 a 120 °F (15 a 50a.C.)

Eléctrica

Alimentacion de Voltaje

24VDC @ 200 mA +/- 10%

Entradas Discretas

24VDC

Salidas Electromecanicas

24 VDC @ 0.5A - Contacto seco

Salidas de Estado Sdélido

24 VDC @ 0.25A — Salida MOSFet

Comunicacion Serial

RS232

Laser

Longitud de Onda 658 nm

Clase 2M

Fisica

Ancho 19 mm (0.75")
Largo 146 mm (5.75")
Alto 72 mm (2.83")
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Apéndice B: Garantia de Productos de OES

La garantia cubre los materiales y el trabajo por un periodo de un afio desde la fecha de
compra.

La garantia se limita a la reparacion de los PRODUCTOS de OES INC.

Cualquier reparacion por garantia realizada durante el afio de garantia no extiende dicho
periodo.

OES garantiza que los productos son libres de defectos en materiales y trabajos bajo
uso normal y servicio, pero las obligaciones de OES estan limitadas a reparar o
reemplazar la(s) parte(s) que se muestran defectuosas al momento del envio. La
responsabilidad de OES no excedera el precio del contrato por bienes aclamados de
estar defectuosos y OES no seréa responsable por ningun dafio especial o consecuente.
Los PRODUCTOS de OES retornados por reparacién que han sido danados por mal
uso, abuso, negligencia, o accidente (Todos determinados por OES) no seran cubiertos
por la garantia y todos los gastos de reparacion seran cubiertos por el cliente.

Politica de retornos OES por garantia y reparaciones sin garantia es especificada a
continuacion:

Todos los bienes reclamados como garantia de reparacion deben ser enviados en
correo prepagado a OES por el cliente, incluyendo los cargos de aduana, completo con
la documentacién ordinaria necesaria.

Para mayor informacion técnica y de ingenieria, por favor contactenos en:

4056 Blakie Road London, Ontario, CANADA N6L 1P7
Teléfono: (519) 652-5833, FAX: (519) 652-3795

e-mail: oes@oes-inc.com
B

©

150 9001 2000
FM G157
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Apéndice C: Partes Extras y Repuestos

Cables

Cant Descripcion Parte #

1 Cable de Salidas Estandar LPA56B L56B-SOC
1 Cable de Interfase estandar LPA56B L56B-SIC
1 Cable de Interfase Estandar con botén de Aprender LPA56B L56B-SIC-L
1 Cable de comunicacion serial AUOO8A
Componentes de Sistema

Cant Descripcion Parte #

1 Soporte Universal AU510A

1 Soporte Universal AU510B

1 Soporte de Ajuste Universal AU505D

LPA56B™ Manual de Uso - SP 45

Revision 3.0 — Marzo 2008



one: (519) B52-5833 eMail: oes@oss-inc.com

= S e 4056 Blakie Road, Londen Ontario, Canada  Pho

Apéndice D: Diagrama Mecanico del Modulo Procesador
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Apéndice E: Solucion de Problemas

Problema

Solucién

1. Falla comunicandose con el LPA5S6B.
El siguiente mensaje sera desplegado:

WireScan.NET

@ The specified location did not respond with a correct response.

1. Haga clic en OK.
2. Asegurese de que toda las conexiones
estén correctas

3. Asegurese de el LPA56B tenga
corriente
4. Re-intente

2. Laimagen del cable se ve distorsionada:

Seal position

Strip length

1. Limpie el Receptor

2. Siga los pasos de Umbral Automatico
del CCD.

Nota:
Si el problema persiste contacte OES, Inc
o un distribuidor autorizado.

3. El LPA56B no encuentra el hombro del
aislante.

Seal position

Strip length

Wire splay Conductordiameter

1. Vaya a la ventana de Setup
2. Haga clic en Avanzado

3. Gradualmente reduzca el valor del
Limite de Variacion del Desforre hasta que
el LPA56B encuentra el aislante
correctamente

Strip length

Conductordiarmete
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4. El LPA56B no encuentra el sello y/o lo

encuentra en las costillas del sello; fallando en

“Presencia / Orientacién de Sello”

Failure: Seal presence forientation

Strip length

Conductor diameter

1. En la ventana de Setup
2. Haga clic en Avanzado
3. Gradualmente reduzca el Limite de

variacion de Sello hasta que el LPA56B
encuentre el sello en la posicion correcta.

5. El LPA56B encuentra el sello en la
posicion correcta pero falla en “Presencia /
Orientacién de sello”

Cuando este error sucede, la posiciéon de Sello
no fallo.

Failure: Seal presence forientation

Seal position

Strip length

Wire splay Conductor diarneter

1. En la ventana de Setup
2. Haga clic en Avanzado
3. Gradualmente incremente la Razén de

Orientacion del Sello hasta que el
LPAS56B no falle con error de Orientacion.

6. El LPA56B no encuentra el sello

Failure: Seal presence forientation

Seal position

Strip length

Conductordiamete

1. En la ventana de Setup

2. Haga clic en Avanzado

1. Gradualmente reduzca el Filtro de
Variacion hasta que el LPA56B
encuentre el sello en la posicién
correcta.

El valor del Filtro de Variacién siempre debe
ser menor que el largo del cuello del sello.

I
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Apéndice F: Valores de Configuracion

Pantalla Parametro Default Valor Especifico
1 — Aplicacién de Maquina | Capacidad de Sencillo
Maquina
2 — Requerimiento de Requerimiento de Inspeccién de Sello y/o
Inspeccion. Inspeccién desforre
3 — Configuracién de Estado Normalmente Abierto
Salidas . i
Opciones Extra Ninguna
AplicaparalaSalida1y2 [modo Pasa
Cable Cable 1
Retardo 0
Duracion 50
Método de Temporizador

Reestablecimiento

Estacion de Chopper

1

Habilitar el LPA
cuando la salida esta
active

Deshabilitado

4 — Configuracion de
Entradas

Entrada1/Nivel

Habilitado/Setup/Alto

Entrada2/Transicién

Deshabilitada/Pulso de
Disparo/Positivo

Entrada2/Nivel

Deshabilitado

Entrada2/Transiciéon

Habilitado/Aprender/Ambos

Tiempo Maximo del
Pulso de Disparo

Deshabilitado/500

Minima Duracion de 4000
Setup
5 — Umbral del CCD Umbral del CCD 10

6 — Setup

Posicion de Sello

Deshabilitada / +2.00 / -2.00

Ancho de Sello

Deshabilitada / +10% / -10%

Posicion del Cable

Deshabilitada / +2.00 / -2.00

Diametro del
Conductor

Deshabilitada / +10% / -10%

Largo del Desforre

Deshabilitada / +2.00 / -2.00

Despeine del
Conductor

Deshabilitada/50%

Asegurar no hay sello

Deshabilitado

Auto-Aprender

Deshabilitado

Avanzado Modo Variacion Sello/Desforre
Filtro de Variacion 1.25 mm
Razén de Orientacion 85
del Sello (5)
Limite de Variacion 5
del Sello (%)
Limite de Variacion 15
del Desforre (%)
LPA56B™ Manual de Uso - SP 49 Revision 3.0 — Marzo 2008




4056 Blakie Road, London Ontario, Canada Phone: (519) 652-5833 eMail: oes@oes-inc.com

Para mayor informacion técnica y de ingenieria, por favor contactenos en

WOES>

4056 Blakie Road London, Ontario, CANADA N6L 1P7
Teléfono: (519) 652-5833, FAX: (519) 652-3795

e-mail: oes@oes-inc.com
B
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